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] 2 Hoéchste Qualitat und Zuverlissigkeit —
‘Q " fur jedes Verfahren.

Qa

Das Roboter- und Automatenschwei3en erfordert Systemkomponenten, die maximale
Verfligbarkeit, dauerhafte Haltbarkeit sowie optimale Reproduzierbarkeit garantieren.

DINSE liefert Ihnen ausgereifte Schweif3- und Létwerkzeuge, die QualitdtsmaBstébe
setzen. Fir alle géngigen Verfahren, die Sie in Ihrem Betrieb einsetzen.

DINSE MIG/MAG
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Kompatibilitat und Wirtschaftlichkeit- @& 1

fiir MIG/MAG und WIG. A\

Bei DINSE sind samtliche Komponenten exakt aufeinander
— abgestimmt und alle VerschleiB3teile lassen sich optimal variieren.

den Austausch des Pistolenkopfes. Alle anderen Komponenten sind gleich!

\- Ein Verfahrenswechsel zwischen MIG/MAG und WIG erfordert lediglich
4/. So |asst sich der Lagerbedarf deutlich reduzieren.
I‘L—: .

/

DINSE WIG

=
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MIG DINSE MIG/MAG - maximale Flexibilitat.
MAG

Fir das Metall-Schutzgas-SchweiBen und -Léten bietet DINSE eine breite Palette von
Pistolenkdpfen, deren genormte Schnittstelle einfaches, schnelles Wechseln bei sicherer
Reproduzierbarkeit des TCP erlaubt.

Je nach Anwendung, Materialeinsatz und Konzeption schwei3en und I5ten Sie gas-
oder flissiggekihlt mit Runddraht oder in der DINSE Flachdraht-Technologie.

Drei Winkel \ |4 MIG/MAG Pistolenképfe

fir jede Bauteilgeometrie
Jeder der DINSE MIG/MAG Pistolenkpfe ist in 2 Varianten - je 3 Winkel  Gasgekiihlt
den Winkeln 0° (0), 22° (2) und 45° (4) erhaltlich, 0°

so dass Sie lhr SchweiBwerkzeug flexibel an die
wechselnden Aufgaben anpassen kénnen.

22°

Je nach Anforderung lasst sich so gezielt die

Bauteilzuganglichkeit verbessern. DIX MET 39(4) >
> C02: 350A
MIX: 300A
DINSE Prifvorrichtung mit Justiermodul
Exakte Justierung der DINSE Pistolenkdpfe DIX MET 35(4) >
C0z: 350A
MIX: 300A

‘ DIXJM 100

Innen- und AuBenteil des Pistolenkopfes sind
mit dem Justiermodul separat richtbar.

"
4 Varianten — je 3 Winkel Flissiggekiihlt

) X 4

DIX PV 100

Prézise Prufvorrichtung zur Positionskontrolle des
TCP. Priifen des Pistolenkopfes auf Parallelit&t
und Mittigkeit der Kontaktspitze.

DIX METZ 59(4) B>
C02: 400A
MIX: 350 A

DIX METZ 52(4) B>
. . C02: 350A
Hochleistungstechnologie WX 3004
zum FlachdrahtschweiBBen
Von DINSE entwickelte innovative SchweiB-
technologie, die enorme Leistungsfahigkeit
mit hoher Fertigungssicherheit vereint. .
DIX METZ 54(4) P>
Zukunftsweisend durch minimalen Aufwand C0,: 450 A
bei der Parametereinstellung. MIX: 400 A
o hohere SchweiBgeschwindigkeiten
hervorragende Spaltiiberbriickbarkeit
hohe Abschmelzleistungen
groéBere Einbringvolumina DIX METZ 56(4) >
optimales Einbrandverhalten C0,: 550 A
MIX: 500A

A
100%ED
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DIX DINSE Garnituren — bewahrte Systematik.

Bei DINSE sind alle Einzelteile prézise aufeinander abgestimmt und lassen sich im Handumdrehen
auswechseln. So kénnen Sie DINSE Garnituren je nach Anforderung im MIG/MAG oder WIG
Verfahren und mit wahlweise PUSH-PUSH oder PUSH-PULL Antrieb nutzen.

Robuste Isolierung und beidseitig drehbare Mantelschlauche tragen zum sicheren, flexiblen
Handling bei und reduzieren die Belastung der Garnitur. Die Aluminiumguss-Pistolenhalter fir
alle gangigen TCPs verbinden hohe mechanische Festigkeit mit minimalem Gewicht.

VY Garnituren, Pistolenhalter und Sicherheitsabschaltungen

> %C) DIX MEPTT(Z) 310(600) E 4
i ) g 3
= doppelt trennbar o 3 <
\\_0 /
DIX MEP 200(T) /"1 [ DIX HA 201
Pistolenhalter mit Antrieb fur Halteraufnahme
PUSH-PULL + (PUSH-PUSH) =] montiert, 30°
DIX SAS 200
Sicherheitsabschaltung ‘ @
[ ?CJ DIX MET(Z) 310(600) ?C) S
i ) g 8
2 einfach trennbar 2
DIX PHF 100 DIX PHF 110
Pistolenhalter, fest Pistolenhalter, fest
Fixierter TCP , Fixierter TCP
Auch fiir doppelt DIX SAS 100
trennbare Garnituren Sicherheitsabschaltung
s :
= 3 DIX METT(Z) 310(600) E 4
i au? .
2 2

doppelt trennbar

DIX MEK 300/600

Pistolenkdrper

DIX PHF 110

Pistolenhalter, fest
Fixierter TCP

DIX PHW 100

Pistolenhalter, Wippe  §
Flexible TCP-Einstellung §§
Auch fiir einfach

trennbare Garnituren

DIX SAS 100

Sicherheitsabschaltung
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wig  PINSEWIG - intelligente Technologie.

Die von DINSE konzipierte WIG Generation steht fiir spritzerfreies SchweiBen auf
hochstem Niveau. Ob mit oder ohne Kaltdraht-Set, dem Pistolenkopf auf der Roboterachse
oder im Winkel dazu — das DINSE WIG Roboter- und Automatenschweif3en zeichnet
sich durch einfaches Handling und beste Bauteilzuganglichkeit aus.

Die genormte Pistolenkopf-Schnittstelle garantiert dabei ein Optimum an Austauschbarkeit
sowie die TCP sichere Installation.

".‘ YV WIG Pistolenképfe
Flussiggekuhlt 2 Varianten - je 2 Winkel

) X 4

Pistolenkopf auf der
Roboterachse

P |
< DIXTETZ 400
AC/DC: 400 A
Mit Kaltdraht-Set ‘k
DIX KDZ 400 Verlangerte Gasdise in schlanker Bauform
mit speziellem Kaltdraht-Set fiir verbesserte
Zugénglichkeit bei auBergewdhnlich
schwierigen Bauteilgeometrien.
|
< DIXTETZ400L
AC/DC: 400 A
Mit Kaltdraht-Set
DIX KDZ 400 Pistolenkopf im . ..
Winkel zur Roboterachse, PLASMA Schweien und Léten
30" oder 60° Fur die Bearbeitung von hochlegierten Stéhlen,
Nickelbasislegierungen und oberflachen-
beschichteten Materialien bietet DINSE das
Pistolenkopf auf der komplette PLASMA Equipment.
Roboterachse o eingeschnirter Lichtbogen mit geringer
Strahldivergenz
P DIX TETZ 400 o 100% Ziinderfolg mittels Pilotlichtbogen
AC/DC: 400 A o Material schonend durch kleines Schmelzbad
und reduzierten Warmeeintrag
o keine Verschmutzung der Elektrode —
hohe Standzeit
|
< DIXTETZ400L
AC/DC: 400 A
Pistolenkopf im Winkel
zur Roboterachse,
30° oder 60°
DIX EL 400
Einstelllehre zur Vorjustierung der Elektrode
‘k fur schnellen VerschleiB3teilwechsel "

100%ED 8 ———— ")

e SCHWEISSEN es=s WELDING e——» SCHWEISSEN ess=s WELDING s SCHWEISSEN e——



Werkzeugablage-System

Ob VerschleiBteilersatz oder
Werkzeugtausch bei wechselnden
Fertigungsverfahren — beides erfolgt
ohne Produktionsunterbrechung.

o

o

o

o

o

DIX PRS 600

DIX DINSE Komponenten — perfektes Zusammenspiel.

In Kombination mit den modular aufeinander abgestimmten Pistolenképfen, Schweil3garnituren,
Pistolenhaltern und Sicherheitsabschaltungen bietet DINSE mit seinen Drahtvorschiiben
und Spulengehausen ein bis ins kleinste Detail durchdachtes System-Equipment an.

Erganzt um das Prazisionszubehor fir Wechsel, Priifung und Reinigung der Schweif3- und
Lotwerkzeuge sorgen DINSE Lésungen fiir rationelle Produktionsablaufe und
Fertigungssicherheit beim Roboter- und AutomatenschweiB3en.

DINSE GREENIine

Die bewahrten Drahtvorschiibe fiir héchste Beanspruchung
und kraftvolle, garantiert exakte Drahtférderung — unabhangig
von Torsion, Biegung und Lénge der Garnitur.

DIX WAS 100

o leicht, robust und vollisoliert durch
Kunststoffgehduse

o kompatibel mit allen gangigen Stromquellen

o gleichmaBiges und kraftvolles Drehmoment
Uber den gesamten Drehzahlbereich

o lange Lebensdauer ohne Wartungsintervalle

o kombinierbar mit verschiedenen
Spulengehausen

DIXWD 660

schneller Verfahrens- und
Werkzeugwechsel

leichter VerschleiBteilersatz

vom Roboter unabhéngiges
pneumatisches SchlieBsystem

DIXWD 300

garantierte Anlagenverfligbarkeit
hohe Flexibilitat

DIX WDS 300

Pistolenreinigungs-Station

Der PUSH-Antrieb sichert
den konstanten Drahtlauf
Uber lange Distanzen.

Fir die schnelle und griindliche Reinigung
des Gasdiiseninnenraums von Schweil3-
spritzern ist keine Arbeitsunterbrechung

forderlich.
erforderlic Je nach Anforderung

kann der DIX WD 300
auf GroBspulen bzw.
auf dem Fass montiert
werden.

o automatischer Reinigungsvorgang
o langere Lebensdauer der VerschleiB3teile

o hohere Verfligbarkeit des Roboters

o zeitoptimierte Integration in den Arbeitsablauf
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